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Die vorliegende Erfindung betrifft eine H6schenwindel Oder eine 
Hygiene-Unterhose, die ein Vorderteil, ein Rilckteil, einen 
zwischenliegendes Schrittteil, einen Absorptionskdrper, der zwischen einer 
Innen- und einer AulSendecklage liegt, und ein flexibles Materialstuck 
enthait, das sich uber den Vorderteil erstreckt und auch mit dem Ruckteil 
verbunden ist, wobei das Vorderteil an dem Ruckteil mittels eines ersten 
Befestigungstnittels losbar verbunden ist. 

Sogenannte Alles - in-einem-Windeln werden in immer gr6fierem MaEe gegen 
Hoschenwindeln fur etwas ^Itere Windeln tragende Kinder, manchmal 
Trainingswindeln genannt , ausgetauscht . Hoschenwindeln weisen mehrere gute 
Eigenschaf ten auf . Sie passen sich der Tragerperson gut an, sind leicht an 
einem stehenden Kind an- und auszuziehen, sitzen, nachdem sie dem Kind 
angezogen wurden, gut fest, und passen sich, wenn sich das Kind bewegt, der 
Anatomie des Kindes in bequemer Weise an. Hoschenwindeln ersetzen auch 
herk6mmliche Unterhosen und man versteht leicht, wie die H6schenwindel zu 
benutzen ist, wodurch es in vielen Fallen etwas alteren hdschentragenden 
Kindern m6glich ist, die beim Anziehen der Hoschenwindel notwendigen 
einfachen TcLtigkeiten selbst vorzunehmen. H6schenwindeln haben aber auch 
bestimmte Nachteile, Sie sind schwierig zu wechseln, wenn die Tragerperson 
auf dem ROcken liegt, und es ist beim Wechseln der H6schenwindel notwendig, 
ein uber der Windel getragenes Klei dungs st<ick vollstandig auszuziehen, 
DarGber hinaus kann eine benutzte H6schenwindel nicht, wie es bei einer 
Alles-in-einem-Windel , aufgerollt und in einer Tasche dicht verschlossen 
werden. Uberdies neigt eine verschmutzte H6schenwindel , die FSkalien 
enthcLlt, dazu, die Tragerperson zu beschmutzen, wenn die Hoschenwindel 
abgenommen wird. 

Die GB-A-2 267 024 lehrt eine Hdschenwindel der zuvor genannten Art, 
die dazu bestimmt ist, diese Nachteile zu beheben. Das erste 16sbare 
VerschluEmittel besteht aus SchwSchungslinien im Vorderteil, nahe dessen 
jeweiligen SeitenrSndern, und das wiederschliefibare VerschlulSmittel besteht 
aus Klettverschlussen (fastener of the hook and loop type) , die an Klappen 
angebracht sind, welche sich von den jeweiligen Seitenrandverbindungen 
zwischen dem Vorder- und dem RCckteil geringfugig einwarts Ober das 
Vorderteil erstrecken. Zum Offnen einer derartigen H5schenwindel sind viele 



Handhabungen notwendig, wobei dadurch, dass die Schwachungslinien relativ 
unzuganglich sind, das Offnen der H6schenwindel schwierig getnacht ist. 
Ferner verkompliziert die Verbindung, die durch die Schwachungslinien 
gebildet ist, die Herstellung der H6schenwindel . 

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine 
Hoschenwindel bereitzustellen, die ahnlich zu der zuvor genannten bekannten 
Hoschenwindel die Nachteile der herkommlichen HCschenwindeln eliminiert und 
mit wenigen Handgriffen leicht geoffnet werden kann und die leicht 
hergestellt werden kann. 

Diese Aufgabe wird gemafi der Erfindung mit einer Hoschenwindel Oder 
einer Hygiene-Unterhose der in der Einleitung genannten Art gelost, die 
dadurch gekennzeichnet ist, dass sich das flexible Materialstiick quer uber 
das Vorderteil zwischen dessen Randern erstreckt und hiermit uber zumindest 
50 % seiner Flache durch ein erstes 16sbares Bef estigungsmittel verbunden 
ist, das sich auf beiden Seiten eines mittig plazierten Bereichs des 
Materialstucks von den Seitenrandern des Mittelbereichs zu jeweiligen 
SeitenrSndern des Vorderteils erstreckt. Da sich das erste 
Bef estigungsmittel uber eine grofie OberflSche erstreckt, ist es moglich, 
dieses Bef est igungsmittel mit einem hohen Grad an Sicherheit zu 
dimensionieren, so dass die Kr^fte, die erzeugt werden, wenn die Windel in 
Benutzung ist, insbesondere beim Anziehen der Windel, durch das erste 
Bef estigungsmittel gut aufgenommen werden, wcLhrend gleichzeitig das 
Bef estigungsmittel leicht abzuldsen ist, indem das flexible Materialstiick 
von dem Vorderteil nach und nach abgezogen wird. 

In einer bevorzugten Ausf Ohrungsform der Erfindung ist das 
Materialstiick mit dem Vorderteil" durch ein zweites Bef estigungsmittel 
wiederbefestigbar verbunden und das erste Bef estigungsmittel wird beim 
LSsen der Befestigung zerst6rt. Das erste Bef estigungsmittel kann in 
herk6mmlicher Weise aus einem dunn auf getragenen SchweiS- oder Klebemuster 
bestehen, und das Materialstuck ist elastisch und in einem gedehnten 
Zustand angebracht , um so als elastischer Taillenbund zu funkt ionieren . Im 
Mittelbereich des Materialstucks ist ein Mittel zum Unterteilen des Stucks 
in zwei Teile vorgesehen, das sich von dem Mittelbereich zu jeweiligen 
Seitenrandern der H6schenwindel erstreckt, und ein zweites, 
wiederanbringbares Bef estigungsmittel ist zwischen dem MaterialstOck und 
dem Vorderteil auf beiden Seiten einer SymmetrielSngslinie der 
Hoschenwindel vorhanden, innerhalb des Mittelbereichs, wobei das 



Befestigungsmittel jedes der zwei Telle des Materialstiicks mit dem 
Frontstiick der Windel verbindet. 

Die Erf indung wird nun unter Bezugnahme auf die beigefOgten 
Zeichnungen beschrieben, wobei 

Fig. 1 eine schemat ische Vorderansicht einer Ausfuhrungsf orm einer 
erf indungsgemafien Hoschenwindel ist. 

Fig. 2 eine Vorderansicht der Hdschenwindel in Fig. 1 ist und die 
Windel in einem geoffneten Zustand zeigt, und 

Fig. 3 ist eine der Fig. 1 cLhnliche Ansicht einer zweiten 
Ausfuhrungsf orm einer erf indungsgemSSen H6schenwindel . 

Die Fig. 1 und 2 zeigen eine Hoschenwindel gemas einer ersten 
Ausfuhrungsf orm der Erf indung. Eine H6schenwindel wird wie eine Unterhose 
angezogen und ist durch einen elastischen Taillenbereich gekennzeichnet , 
der gedehnt werden kann, um so beim An- und Ausziehen der Hoschenwindel zu 
ermoglichen, dass die Hoschenwindel leicht uber die Huften der Tragerperson 
gezogen werden kann. Er besitzt eine Elastizitat, die sicherstellt , dass 
die angezogene Windel durch die Zusammenziehkraf te festgehalten wird, die 
durch die elastischen Mittel in dem Taillenteil der Hoschenwindel ausge\ibtt 
werden. Um diese funktionellen Anforderungen zu erfullen und gleichzeitig 
die Anzahl der ProduktgroSen zu limit ieren, wird die H6schenwindel 
vorzugsweise eine Dehnung aufweisen, die grdlSer ist als 80 %, d.h. es mufi 
mdglich sein, den Taillenteil derart zu dehnen, dass der Umfang des 
Taillenteils einer Hdschenwindel dem 1,8-fachen Umfang in entspannten oder 
nicht gedehntem Zustand entspricht, Wenn die Windel getragen wird, werden 
die GesamtkontraktionskrSf te im Taillenteil, d.h. die Summe der durch die 
elastischen Mittel in dem Vorderteil, dem RQckteil und den Seitenteilen 
ausgeubten KrSfte, vorzugsweise 3N Qberschreiten . 

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Hoschenwindel ist passenderweise 
in der gleichen Weise wie die in der schwedischen Patentanmeldung Nr. 
9200663-4 beschriebene Hoschenwindel aufgebaut und wird einen zwischen 
einer inneren und einer aufieren Decklage 2 bzw. 3 eingeschlossenen 
Absorpt ionskOrper 1 enthalten. Die innere Decklage 2 ist 

f lussigkeitsdurchlassig und besteht beispielsweise aus Vliesmaterial , das 
aus Polyethylen- , Polypropylen- , Polyesterf asern oder Mischungen hiervon 
zusammengesetzt ist. Es k6nnen ebenso Viskosef asern verwendet werden. Es 
ist auch denkbar, die innere Decklage aus einer perforierten Kunststof f lage 
zu formen, beispielsweise eine perforierte Lage aus Polyethylen. Die SuBere 
Decklage 3 ist f lussigkeitsundurchlSssig oder zumindest hydrophobisch und 



kann beispielsweise eine Lage aus Polyechylen oder Vliesmaterial umfassen, 
das mit Polyolefinen beschichtet Oder laminiert wurde, urn so 
f lussigkeitsundurchl^ssig oder zumindest hydrophobisch zu werden, Aus 
asthetischen und physiologischen Grilnden kann die SuiSere Decklage 3 aus 
zwei Schichten bestehen, einer inneren f lussigkeitsundurchlassigen Schicht, 
und einer SuSeren, textilartigen Materialschicht , die auf der Aufienseite 
der Innenschicht plaziert ist. Die Tragerperson wird dann die Hoschenwindel 
weniger als Kunststof f kleidungsstuck ansehen und filhlen. Wenn die auSere 
Decklage den letzteren Aufbau aufweist, ist es nicht notwendig, dass die 
f lussigkeitsundurchiassige Lage die gleiche Ausdehnung wie die textile oder 
gewebeartige Lage hat, kann aber kleiner sein als diese Lage, 
beispielsweise kann das f lussigkeitsundurchlcLssige Deckmaterial an den 
Seitenteilen der Hoschenwindel weggelassen werden. 

Der Absorpt ionskdrper l kann beispielsweise Zellulose-Fluf f enthalten, 
mit Oder ohne Beimischung von sogenannten Partikeln aus superabsorbierendem 
Material und/oder thermoplastischen Schmelzf asern, und kann aus einer oder 
mehr Schichten bestehen. 

Ahnlich zu einer Unterhose weist die in den Fig. 1 und 2 dargestellte 
Hoschenwindel eine Taillen- und zwei Beinof f nungen auf, die in 
herk6mmlicher Weise mit elastischen Beinausbildungen 4, 5 versehen sind. 
Die H6schenwindel wird angezogen, indem die Seine der Tragerperson durch 
die Beinof fnungen gefuhrt werden und dann die Hoschenwindel liber die HCiften 
der Tragerperson gezogen wird. Die durch die elastischen Elements in der 
TaillenSf fnung, d.h. in dem obersten Teil des Taillenst\icks, ausgeCibten 
KontraktionskrSf te sind vorzugsweise gr5Ser als die Kontraktionskraf te, die 
in dem restlichen Teil des Taillenstucks ausgeubt werden. Dies wird 
sicherstellen, dass die Hoschenwindel in ihrer vorbestimmten Position 
verbleibt, auch wenn der T^DSorptionskOrper mit absorbiertem Urin gesSttigt 
ist . 

Die Hoschenwindel enthalt einen Vorderteil 6, ein Ruckteil 7 und einen 
zwischenliegenden Schrittteil 8. Ein Materialstuck, das aus fasrigem 
Vliesmaterial oder einem Kunststof f material hergestellt und elastisch ist, 
Oder in geeigneter Weise elastisch gemacht wurde, erstreckt sich quer uber 
das Vorderteil 6 zwischen dessen Seitenrandern und ist an dem Ruckteil an 
denjenigen Abschnitten hiervon verbunden, die seitlich aufierhalb des 
Vorderteils der Hoschenwindel liegen. Das StQck 9 ist an der SuSeren 
Decklage 3 des Vorderteils der Hoschenwindel durch ein dann ausgebildetes 
Muster aus SchweiS- oder Klebepunkten 10 angebracht, wobei dieses Muster 



sich uber im Wesentlichen das gesamte Materialstuck tnit Ausnahtne eines 
Bereichs 11 erstreckt, der zur SymmetrielSngsachse der H6schenwindel mittig 
liegt. Das Materialstuck 9 ist durch eine Trennlinie 12, die sich entlang 
der SymmetrielSngslinie der HCschenwindel erstreckt, in zwei Teile 13, 14 
unterteilt. Wiederanbringbare Bef estigungsmittel sind innerhalb des 
Mittelbereichs 11 auf beiden Seiten der Trennlinie 12 angebracht. Diese 
wiederbef estigbaren Bef est igungsmittel konnen beispielsweise in Form von 
Widerhaken- und Schlingenmittel (hook and loop means) vorliegen, 
beispielsweise des Velcro-Typs mit nach aufien vorkragenden Widerhaken, die 
mSnnliche Teile 15, 16 an dem Materialstuck 9 besitzen. In der 
dargestellten Ausf uhrungsf orm sind die Schlingenteile 17 der 
Bef estigungseinrichtungen als an der Decklage 3 angebrachtes Band oder 
Streif en integriert . 

Wie aus den Fig. 1 und 2 zu ersehen ist, bilden die zuvor genannten 
zwei Teile 13, 14 Klappen, die von der Decklage des Ruckteils der 
Hoschenwindel heraus vorstehen und sind somit mit dem Ruckteil einstuckig 
ausgebildet. Es versteht sich jedoch, dass die zwei Teile 13, 14 anstatt 
einstuckig als separate Teile des Ruckteils der Hoschenwindel vorhanden 
sein konnen und an dessen Seitenrandern in geeigneter Weise, beispielsweise 
durch AnschweiJSen, befestigt sein konnen. 

Die beschriebene Hoschenwindel kann abgenommen und ausgetauscht 
werden, ohne dass es notwendig ist, Hosen oder fihnliche Kleidungsstucke, 
die uber der Hoschenwindel getragen werden, auszuziehen, indem einfach die 
losen Klappen, die durch die Trennlinie 12 im Mittelbereich 11 gebildet 
werden, ergriffen werden und die zwei Teile 13, 14 des Teils 9 von dem 
Vorderteil 6 geldst werden. Dies wird leicht auszufuhren sein, da lediglich 
wenige Bef est igungspunkte 10 zwischen der Sufieren Decklage 3 und dem 
Materialstuck 9 gleichzeitig beim Wegziehen der Teile 13, 14 vom Vorderteil 
der Hoschenwindel auseinandergerissen werden mussen. Wenn sich die Teile 
13, 14 vollstandig von dem Vorderteil gelost haben, wird die Hdschenwindel 
die in der Fig. 2 gezeigte Konf igurat ion haben, in welcher das Vorderteil 
nicht langer mit dem Ruckteil verbunden ist. Das Ruckteil oder das 
Vorderteil der Hdschenwindel kann dann zwischen die Seine der TrAgerperson 
eingefuhrt werden. Indem das Vorderteil der Hdschenwindel in der zuvor 
beschriebenen Weise gel5st wird und dann das Vorder- oder das Rxickteil der 
Austauschwindel zwischen die Seine der Tragerperson eingefQhrt wird, kann 
eine Austauschwindel an der TrSgerperson plaziert werden. Die Seitenteile 
werden dann miteinander befestigt, indem die Hdschenwindel mit Hilfe der 



Bef estigungsmittel 15 - 17 wieder befestigt wird, wonach die Hfischenwindel 
in ihre Jcorrekte Endstellung in gleicher Weise eine Unterhose gezogen 
werden kann, wenn dies nicht bereits beim Wiederanbringen der H6schenwindel 
passiert ist. 

Die abgenommene Hoschenwindel wird mit den Teilen 13, 14, die, wie in 
der Fig. 2 gezeigt, posit ioniert sind, aufgerollt, und dann wird die so 
aufgerollte Hoschenwindel in Paketform zusammengeschnart , indem die 
Hoschenwindelteile 13, 14 die Bef estigungsmittel 15 - 17 zusammengebunden 
werden. 

Die zuvor beschriebene H5schenwindel kann somit mittels der leicht 
zuganglichen Klappen geoffnet werden, mit lediglich wenigen Handgriffen und 
in einfacher und leicht verstandlicher Weise. Es ist ebenso leicht, das 
Bef estigungsmuster derart zu dimensionieren, dass das Materialstuck fest an 
dem Vorderteil der Hoschenwindel verbleibt und zwar bei alien denkbaren 
Belastungen, die beim Gebrauch und bei der Handhabung der Hoschenwindel 
auftreten konnen, und gleichzeitig sicherzustellen, dass die Anzahl an 
Bef est igungspunkten, die gleichzeitig abgerissen werden mussen, urn das 
Materialstuck von der auGeren Decklage zu 16sen, so wenig sind, dass das 
MaterialstCick durch eine geeignete kleine Kraft zu 15sen ist. Das 
Bef estigungsmuster muss nicht homogen sein, kann gOns tiger weise dichter 
sein Oder eine grSfiere Festigkeit an den Seitenrandabschnitten des 
Vorderteils der Hdschenwindel und den oberen Eckbereichen der Taille haben, 
um so zu verhindern, dass diese Abschnitte gegen den Korper der 
Tragerperson eingefalzc werden, wenn die H5schenwindel angezogen wird. In 
Pig. 3 ist eine zweite AusfQhrungsform der Hdschenwindel gemSlS der 
Erfindung gezeigt, die ein derartiges inhomogenes Bef estigungsmuster 
aufweist. Die Hdschenwindel der Fig. 3 unterscheidet sich von der Windel 
der Fig. i lediglich darin, dass sie mit einem anderen Bef estigungsmuster 
versehen ist. Elemente der in der Fig. 3 gezeigten Hdschenwindel, die 
Elementen in Fig. 1 entsprechen, sind aufgrund dessen mit den gleichen 
Bezugszeichen wie in der Fig. 1 versehen, wobei 100 hinzugefugt sind, und 
mussen nicht weiter geschrieben werden. In der in Fig. 3 dargestellten 
Ausfiihrungsform ist das inhomogene Muster aus Bef est igungspunkten 110 auf 
beiden Seiten des Mittelbereichs ill unterbrochen, so dass keine 
Bef estigungspunkte in einem Bereich vorhanden sind, der zwischen dem 
Mictelbereich und den jeweiligen Seitenrandabschnitten liegt. Um ein derart 
unterbrochenes Bef est igungspunkt emus ter zuzulassen und immer noch das Ldsen 
des Materialstucks 109 durch eine geeignete kleine Kraft zu ermdglichen. 



muss die Summe der Bef estigungspunkte enthaltenden Flfichen ausreichend groS 
sein. Das Mater ialstuck 109 der in der Pig. 3 offenbarten AusfOhrungsf orm 
sollte aufgrund dessen ein dQnn ausgestaltetes Bef estigungspunktemuster 110 
auf zumindest 50 % seiner Flache haben, vorzugsweise 75 % seiner Fiache. 

Eine erf indungsgemafSe Hoschenwindel ist auch einfach herzustellen, da 
die angewandten Herstellungsprozesse diejenigen sein k6nnen, wie sie bei 
herkSmrnlichen eingesetzt werden, mit einem zusSitzlichen SchweiS- Oder 
Klebevorgang. Eine benutzte Hoschenwindel kann auch in einer Weise 
gehandhabt werden, die hinsichtlich der Hygiene zuf riedenstellend ist. 

In einer Variante der beschriebenen Ausfuhrungsf ormen wird eine offene 
H5schenwindel durch Zusammenziehen der separaten Teile 13, 14 und 113, 114 
der jeweiligen Mater ialstucke 9, 109 wieder befestigt. Diese Variante 
erfordert keine wiederbef estigbaren Bef estigungsmittel des Velcro-Typs Oder 
eines anderen Typs . 

In den zuvor beschriebenen Ausfuhrungsf ormen bildet das Materialstuck 
9, 109 die elastische Taillenausbildung und ist aufgrund dessen in 
gedehntem Zustand angebracht , wobei der Riickteil der Hoschenwindel mit 
herkommlichen elastischen Taillenausbildungen versehen sein kann Oder ohne 
derartige elastische Ausbildungen . In einer weiteren Variante der 
dargestellten H5schenwindeln konnen die Materialstucke 9, 109 sich auch 
quer uber das ROckteil der Hoschenwindel erstrecken und hieran befestigt 
sein, urn eine uberall herum vorhandene elastische Taillenausbildung zu 
bilden. 

In einer anderen Ausf uhrungsforra der Erfindung (nicht gezeigt) ist das 
Verbindungsmittel , das das MaterialstQck und das Vorderteil der 
HSschenwindel miteinander verbindet, wiederbef est igbar und umfasst 
beispielsweise eine wiederbef estigbare Klebebeschichtung. In diesem Fall 
besteht die Befestigung auch aus einem dQnn ausgebildeten Muster aus 
diskreten Klebepunkten . Dieses Bef estigungsmittel kann denkbar ein 
mechanisch wiederbef est igbares Verschlussmittel sein, beispielsweise des 
Widerhaken-Schlingen-Typs , wie beispielsweise ein Velcro-Klettverschluss . 
In diesem Fall ist es nicht notwendig, im Mittelbereich wiederbef est igbare 
Bef est igungsmittel vorzusehen. Es ist aber selbstverstandlich moglich, in 
dem Muster aus wiederbef est igbaren Bef estigungspunkten Bef est igungspunkte 
aufzunehmen, die zerstdrt werden, wenn die Windel zum ersten Mai geoffnet 
wird . 

Aus den zuvor beschriebenen Aus fOhrungsf ormen wird deutlich, dass das 
Bef estigungsmuster sich uber einen GroBteil der OberflSche des 



Mater ialstucks erstrecken sollte, so dass die Last uber eine weite FlSche 
hinweg verteilt wird, wodurch es ermdglicht ist, dass die Befestigung in 
einer Weise ausgebildet werden, dass es leicht mSglich ist, diese zu 
6ffnen, ohne Gefahr zu laufen, aufzureiSen, wenn die H6schenwindel normal 
benutzt wird. 

Obwohl die zuvor beschriebenen Ausfuhrungsformen lediglich auf 
Hoschenwindeln Bezug nehmen, versteht es sich von selbst, dass die 
Erfindung auch bei Hygiene -Unterhosen eingesetzt werden kann, d.h. 
Unterhosen, die hiermit integral ausgebildete Absorptionskorper hcUoen, 
welche dazu bestimmt sind, Menstrualf IQssigkeiten oder durch leichte 
Inkontinenz auftretende Flussigkeiten zu absorbieren. 

Es versteht sich auch von selbst, dass die zuvor beschriebenen und 
dargestellten Ausfuhrungsformen innerhalb des Schutzbereichs der Erfindung 
modifiziert werden kdnnen. Beispielsweise kann die Trennlinie/ die das 
Materialstuck in zwei separate Teile unterteilt, durch eine 
Perf orationslinie oder einen Abziehstreif en ersetzt werden. Die Render der 
Trennlinie konnen auch durch ein losbares Band oder dergleichen 
zusammengehalten werden. Das Materialstuck muss auch nicht elastisch sein, 
da die Hoschenwindel mit herkSmmlichen elastischen Taillenausbildung 
versehen sein kann, beispielsweise GummibSndern, die in gedehntem Zustand 
zwischen den zwei Decklagen befestigt wurden. Wiederbef estigbare 
Befestigungsmittel der Art, die sich von den Widerhaken- und Schlingenarten 
unterscheidet , k6nnen verwendet werden, beispielsweise wiederbef estigbare 
Klebebeverschlusse, Formschlussverbindungen, die Wulste und hiermit 
zusammenwirkende Nuten umfassen, usw. Aufgrund dessen ist die Erfindung 
lediglich durch die nachf olgenden Anspruche beschrSnkt. 
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Patentanspriiche 

1 . Hoschenwindel oder Hygiene -Unterhose , die ein Vorderteil (6; 106), 
ein Ruclcteil (7; 107), ein zwischenliegendes Schrittteil (8; 108), einen 
zwischen einer inneren und einer SuSeren Decklage (2 bzw. 3; 102 bzw. 103) 
liegenden Absorptionskorper (1; 101) und ein sich uber das Vorderteil (6) 
erstreckendes und auch mit dem Ruckteil (7; 107) verbundenes Stuck (9; 109) 
aus flexiblem Material enthalt, wobei das Vorderteil mit dem Ruckteil 
mittels eines ersten Bef est igungsmittels (10; 110) losbar verbunden ist, 
dadurch gekennzeichnet , dass das Stuck (9; 109) aus flexiblem Material sich 
quer uber das Vorderteil (6) zwischen dessen Seitenrfindern erstreckt und 
hiermit uber wenigstens 50% seiner Flache mittels eines ersten 15sbaren 
Bef est igungsmittels (10; 110) verbunden ist, das sich auf beiden Seiten 
eines mittig liegenden Bereichs (11; 111) des Materialstucks (9; 109) von 
den SeitenrSndern des Mittelbereichs (11; ill) zu jeweiligen SeitenrSndern 
des Vorderteils (6; 106) erstreckt. 

2 . Hdschenwindel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Materialst^ick (9; 109) an dem Vorderteil (6; 106) mittels eines zweiten 
Bef estigungsmittels (15-17; 115, 116) wiederanbringbar befestigt ist. 

3 . Hdschenwindel nach Anspruch 2, dadurch gekexinzeichnet, dass das erste 
Bef estigungsmittel (10; 110) beim L6sen des ersten Bef estigungsmittels 
zerstCrt wird. 

4 . Hoschenwindel nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 

das erste Bef estigungsmittel (10; 110) aus einem dunn ausgebildeten 
SchweiS- oder Klebermuster besteht. 

5 . Hoschenwindel nach Anspruch 4, dadurch gekennzelchnet , dass das 
Befestigungsmuster auf beiden Seiten des Mittelbereichs (111) unterbrochen 
ist, so dass das Material (109) an dem Vorderteil (106) in Bereichen, die 
zwischen den jeweiligen SeitenrSndern des Vorderteils (106) und dem 
Mittelbereich liegen, nicht befestigt ist. 

6 . Hoschenwindel nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekexinzeichnet, dass 
das Befestigungsmuster an den Seitenrandteilen des Vorderteils (6; 106) und 
den oberen Eckbereichen des Vorderteils dichter ist als irgendwo sonst . 

7 . Hdschenwindel nach irgendeinem der Ansprflche 1-6, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Materialstuck (9; 109) elastisch ist und in 



gedehntem Zustand angebracht ist und als elastische Taillenausbildung 
funktioniert . 

8 . HSschenwindel nach einem der Anspruche 1-7, dadurch gekennzelchnet, 
dass das Materialstuck (9; 109) in detn Mittelbereich (11; 111) Mittel (12; 
112) zum Auftrennen des Materialstucks in zwei Teile (13, 14; 113, 114) 
enthalt, die sich von dem Mittelbereich zu einem jeweiligen Seitenrand der 
H6schenwindel erstrecken. 

9 . Hoschenwindel nach Anspruch 8, dadurch gekennzelchnet, dass das 
zweite wiederanbringbare Bef estigungsmittel (15-17; 115, 116) zwischen dem 
Materialstuck (9; 109) und dem Vorderteil (6; 106) auf beiden Seiten einer 
Symmetrielangslinie der Windel innerhalb des Mittelbereichs (11; ill) 
plaziert ist, wobei das Bef estigungsmittel (15, 17 bzw. 16, 17; 115, 116) 
die Teile (13, 14; 113, 114) des Materialstucks (9; 109) an dem Vorderteil 
der Hoschenwindel halt. 

10. Hoschenwindel nach Anspruch 1, dadurch gekeimzeichnet, dass das 
erste losbare Bef estigungsmittel ein wiederanbringbares Bef estigungsmittel 
ist . 
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